RTHB

Nameplate is on the end
without couplings /

——8.00 |=— La placa de identificacion
| esta en la extremo sin

los acopladores.
Condenser / Condensor
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Weld seam /
Costura de la autogena

ASME nameplate /
ASME placa de
identificacion

Rest Nameplate on the top edge

of the long seam /

Colocar la placa de identificacion

on encima la costura de la autogena

Namplate is on the end
with the single coupling /

/La placa de indentificacion
esta en la extremo con el
solo acoplador.

Evaporator / Evaporador
3" =— < typ 4 places /
‘ .06 tipico 4 lugar
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AN
ZWeId seam/

Rest Nameplate on the top edge Costura de la autogena
of the long seam / ASME nameplate /
Colocar la placa de identificacion ASME placa de

on encima la costura de la autogena identificacion
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PROJECTION

SHELL SIZE /
TALLA DEL SHELL

CIRCUIT / CIRCUITO -

LOCATE NAMEPLATE ON THIS SECTION /
COLOCAR LA PLACA DE IDENTIFICACION
ESTA EN LA EXTREMO.

#2 - END WITH THE SMALLER

SUCTION BOLT PAD HOLES /

EL EXTREMO CON LOS AGUJEROS

MAS PENQUENOS DE LA PISTA

DEL PERNO SUCCION

R #1 - LONGER END /

UN EXTREMO MAS LARGO

T #1 - ON SHELL WITH INLET BOLT
PAD NEXT TO CENTER TUBE SHEET.
EN PLACA RODADA CON EL
MONTAJE DE LA PISTA DEL PERNO
ENTRADA AL LADO DE LA PLACA DE
CENTRO DEL TUBO.

EITHER END /
CUALQUIER EXTREMO

N4, N6

ALL OTHERS /
TODOS LOS OTROS
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| B = < typ 4 places /
.06 tipico 4 lugar

Costura de la autogena

ASME nameplate /
ASME placa de
identificacion

Rest Nameplate on the top edge

of the long seam /

Colocar la placa de identificacion

on encima la costura de la autogena

RTHD

Always place nameplate on the
long seam side of shell /

Siempre la placa de identification en
la cara larga de la costura del shell.
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! 3" I~ typ 4 places /
‘ .06 tipico 4 lugar

1,

Costura de la autogena

Rest Nameplate on the top edge
of the long seam /

Colocar la placa de identificacion

on encima la costura de la autogena

ASME nameplate /
ASME placa de
identificacion




