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Introduction
Read this manual thoroughly before operating or
servicing this unit.

Warnings, Cautions, and Notices
Safety advisories appear throughout this manual as
required. Your personal safety and the proper
operation of this machine depend upon the strict
observance of these precautions.

The three types of advisories are defined as follows:

WARNING
Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

CAUTION
Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in minor or
moderate injury. It could also be used to alert
against unsafe practices.

NOTICE
Indicates a situation that could result in
equipment or property-damage only
accidents.

Important Environmental Concerns
Scientific research has shown that certain man-made
chemicals can affect the earth’s naturally occurring
stratospheric ozone layer when released to the
atmosphere. In particular, several of the identified
chemicals that may affect the ozone layer are
refrigerants that contain Chlorine, Fluorine and Carbon
(CFCs) and those containing Hydrogen, Chlorine,
Fluorine and Carbon (HCFCs). Not all refrigerants
containing these compounds have the same potential
impact to the environment. Trane advocates the
responsible handling of all refrigerants-including
industry replacements for CFCs and HCFCs such as
saturated or unsaturated HFCs and HCFCs.

Important Responsible Refrigerant
Practices
Trane believes that responsible refrigerant practices
are important to the environment, our customers, and
the air conditioning industry. All technicians who
handle refrigerants must be certified according to local
rules. For the USA, the Federal Clean Air Act (Section
608) sets forth the requirements for handling,
reclaiming, recovering and recycling of certain
refrigerants and the equipment that is used in these
service procedures. In addition, some states or
municipalities may have additional requirements that
must also be adhered to for responsible management
of refrigerants. Know the applicable laws and follow
them.

WWAARRNNIINNGG
PPrrooppeerr FFiieelldd WWiirriinngg aanndd GGrroouunnddiinngg
RReeqquuiirreedd!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww ccooddee ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr
sseerriioouuss iinnjjuurryy..
AAllll ffiieelldd wwiirriinngg MMUUSSTT bbee ppeerrffoorrmmeedd bbyy qquuaalliiffiieedd
ppeerrssoonnnneell.. IImmpprrooppeerrllyy iinnssttaalllleedd aanndd ggrroouunnddeedd
ffiieelldd wwiirriinngg ppoosseess FFIIRREE aanndd EELLEECCTTRROOCCUUTTIIOONN
hhaazzaarrddss.. TToo aavvooiidd tthheessee hhaazzaarrddss,, yyoouu MMUUSSTT ffoollllooww
rreeqquuiirreemmeennttss ffoorr ffiieelldd wwiirriinngg iinnssttaallllaattiioonn aanndd
ggrroouunnddiinngg aass ddeessccrriibbeedd iinn NNEECC aanndd yyoouurr llooccaall//
ssttaattee//nnaattiioonnaall eelleeccttrriiccaall ccooddeess..

WWAARRNNIINNGG
PPeerrssoonnaall PPrrootteeccttiivvee EEqquuiippmmeenntt ((PPPPEE))
RReeqquuiirreedd!!
FFaaiilluurree ttoo wweeaarr pprrooppeerr PPPPEE ffoorr tthhee jjoobb bbeeiinngg
uunnddeerrttaakkeenn ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy..
TTeecchhnniicciiaannss,, iinn oorrddeerr ttoo pprrootteecctt tthheemmsseellvveess ffrroomm
ppootteennttiiaall eelleeccttrriiccaall,, mmeecchhaanniiccaall,, aanndd cchheemmiiccaall
hhaazzaarrddss,, MMUUSSTT ffoollllooww pprreeccaauuttiioonnss iinn tthhiiss mmaannuuaall
aanndd oonn tthhee ttaaggss,, ssttiicckkeerrss,, aanndd llaabbeellss,, aass wweellll aass tthhee
iinnssttrruuccttiioonnss bbeellooww::

•• BBeeffoorree iinnssttaalllliinngg//sseerrvviicciinngg tthhiiss uunniitt,,
tteecchhnniicciiaannss MMUUSSTT ppuutt oonn aallll PPPPEE rreeqquuiirreedd ffoorr
tthhee wwoorrkk bbeeiinngg uunnddeerrttaakkeenn ((EExxaammpplleess;; ccuutt
rreessiissttaanntt gglloovveess//sslleeeevveess,, bbuuttyyll gglloovveess,, ssaaffeettyy
ggllaasssseess,, hhaarrdd hhaatt//bbuummpp ccaapp,, ffaallll pprrootteeccttiioonn,,
eelleeccttrriiccaall PPPPEE aanndd aarrcc ffllaasshh ccllootthhiinngg))..
AALLWWAAYYSS rreeffeerr ttoo aapppprroopprriiaattee SSaaffeettyy DDaattaa
SShheeeettss ((SSDDSS)) aanndd OOSSHHAA gguuiiddeelliinneess ffoorr
pprrooppeerr PPPPEE..

•• WWhheenn wwoorrkkiinngg wwiitthh oorr aarroouunndd hhaazzaarrddoouuss
cchheemmiiccaallss,, AALLWWAAYYSS rreeffeerr ttoo tthhee aapppprroopprriiaattee
SSDDSS aanndd OOSSHHAA//GGHHSS ((GGlloobbaall HHaarrmmoonniizzeedd
SSyysstteemm ooff CCllaassssiiffiiccaattiioonn aanndd LLaabbeelllliinngg ooff
CChheemmiiccaallss)) gguuiiddeelliinneess ffoorr iinnffoorrmmaattiioonn oonn
aalllloowwaabbllee ppeerrssoonnaall eexxppoossuurree lleevveellss,, pprrooppeerr
rreessppiirraattoorryy pprrootteeccttiioonn aanndd hhaannddlliinngg
iinnssttrruuccttiioonnss..

•• IIff tthheerree iiss aa rriisskk ooff eenneerrggiizzeedd eelleeccttrriiccaall
ccoonnttaacctt,, aarrcc,, oorr ffllaasshh,, tteecchhnniicciiaannss MMUUSSTT ppuutt
oonn aallll PPPPEE iinn aaccccoorrddaannccee wwiitthh OOSSHHAA,, NNFFPPAA
7700EE,, oorr ootthheerr ccoouunnttrryy--ssppeecciiffiicc rreeqquuiirreemmeennttss
ffoorr aarrcc ffllaasshh pprrootteeccttiioonn,, PPRRIIOORR ttoo sseerrvviicciinngg
tthhee uunniitt.. NNEEVVEERR PPEERRFFOORRMM AANNYY SSWWIITTCCHHIINNGG,,
DDIISSCCOONNNNEECCTTIINNGG,, OORR VVOOLLTTAAGGEE TTEESSTTIINNGG
WWIITTHHOOUUTT PPRROOPPEERR EELLEECCTTRRIICCAALL PPPPEE AANNDD
AARRCC FFLLAASSHH CCLLOOTTHHIINNGG.. EENNSSUURREE
EELLEECCTTRRIICCAALL MMEETTEERRSS AANNDD EEQQUUIIPPMMEENNTT AARREE
PPRROOPPEERRLLYY RRAATTEEDD FFOORR IINNTTEENNDDEEDD
VVOOLLTTAAGGEE..
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WWAARRNNIINNGG
FFoollllooww EEHHSS PPoolliicciieess!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww iinnssttrruuccttiioonnss bbeellooww ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy..

•• AAllll TTrraannee ppeerrssoonnnneell mmuusstt ffoollllooww tthhee
ccoommppaannyy’’ss EEnnvviirroonnmmeennttaall,, HHeeaalltthh aanndd SSaaffeettyy
((EEHHSS)) ppoolliicciieess wwhheenn ppeerrffoorrmmiinngg wwoorrkk ssuucchh aass
hhoott wwoorrkk,, eelleeccttrriiccaall,, ffaallll pprrootteeccttiioonn,, lloocckkoouutt//
ttaaggoouutt,, rreeffrriiggeerraanntt hhaannddlliinngg,, eettcc.. WWhheerree llooccaall
rreegguullaattiioonnss aarree mmoorree ssttrriinnggeenntt tthhaann tthheessee
ppoolliicciieess,, tthhoossee rreegguullaattiioonnss ssuuppeerrsseeddee tthheessee
ppoolliicciieess..

•• NNoonn--TTrraannee ppeerrssoonnnneell sshhoouulldd aallwwaayyss ffoollllooww
llooccaall rreegguullaattiioonnss..

Copyright
This document and the information in it are the
property of Trane, and may not be used or reproduced
in whole or in part without written permission. Trane
reserves the right to revise this publication at any time,
and to make changes to its content without obligation
to notify any person of such revision or change.

Trademarks
All trademarks referenced in this document are the
trademarks of their respective owners.

Revision History
• Updated figure and table in the Pre-Installation

chapter.

• Updated Installation chapter.

IInnttrroodduuccttiioonn
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Pre-Installation
General Information
The purpose of a hot gas bypass system is to artificially
load the compressor upon a decrease in evaporator
load. The Hot Gas Bypass (HGBP) regulator valve
automatically responds to changes in suction pressure.
When the refrigerant evaporating pressure is above the
bypass valve setting, the valve remains closed. When
the cooling evaporator load drops, the suction pressure
drops below the bypass valve setting and the valve
begins to open. A portion of the hot gas is injected
directly into the indoor coil distributor, which maintains
the compressor suction pressure at the valve set point.
The amount of valve opening is proportional to the
change in the suction pressure, thereby, providing
capacity modulation.

IImmppoorrttaanntt:: The HGBP line should not exceed 75 feet.
For greater length, contact applications
support.

Low head pressure problems are possible with hot gas
bypass applications due to:

• Operation at low outdoor ambient temperatures.

• Some hot gas bypasses the condenser, causing
further reduction in head pressure. (The published
low ambient limit does not apply when hot gas
bypass is utilized.)

The application of a low ambient head pressure control
accessory is highly recommended. This accessory kit is
designed for R-410A applications only and cannot be
used on heat pump systems.

Inspection
Inspect the shipping carton and its contents. Check for
concealed damage before it is stored or used. If
damaged, it should be reported to, and claims made
against the transportation company. Replace damaged
parts with authorized parts only.

Required Materials
• Copper tube for connection between condensing

unit and air handler.

• Tubular insulation suitable for HVAC use - 1/2”
minimum thickness.

Figure 1. Materials shipping list
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Table 1. Material shipping list

Assembly
Number

Quantity Description

1 1 Bracket; Hot Gas Bypass
Mounting

2 1 Valve; Ball

3 1 Valve; Hot Gas Bypass

4 1 Tube; Assy-Capillary

5 2 Valve; Check; .50 ID X .50 OD
Check

6 1 Tee; Tube; .63 C X .63 C X .88 C

7 1 Tee; Tube; .75 C X .75 C X .88 C

8 1 Reducer; Tube; .88 C X .62 C

9 2 Cap – Copper

10 1 Bushing; Mtg Hole 1.5, 1.31 ID

11 1 Literature; Installation Guide,
Hot Gas Bypass

12 1 Label; Installed Accessory

13 1 Tee; Pressure Tap
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Installation
Hot Gas Bypass Kit Installation

WWAARRNNIINNGG
HHaazzaarrddoouuss VVoollttaaggee ww//CCaappaacciittoorrss!!
FFaaiilluurree ttoo ddiissccoonnnneecctt ppoowweerr aanndd ddiisscchhaarrggee
ccaappaacciittoorrss bbeeffoorree sseerrvviicciinngg ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr
sseerriioouuss iinnjjuurryy..
DDiissccoonnnneecctt aallll eelleeccttrriicc ppoowweerr,, iinncclluuddiinngg rreemmoottee
ddiissccoonnnneeccttss aanndd ddiisscchhaarrggee aallll mmoottoorr ssttaarrtt//rruunn
ccaappaacciittoorrss bbeeffoorree sseerrvviicciinngg.. FFoollllooww pprrooppeerr
lloocckkoouutt//ttaaggoouutt pprroocceedduurreess ttoo eennssuurree tthhee ppoowweerr
ccaannnnoott bbee iinnaaddvveerrtteennttllyy eenneerrggiizzeedd.. FFoorr vvaarriiaabbllee
ffrreeqquueennccyy ddrriivveess oorr ootthheerr eenneerrggyy ssttoorriinngg
ccoommppoonneennttss pprroovviiddeedd bbyy TTrraannee oorr ootthheerrss,, rreeffeerr ttoo
tthhee aapppprroopprriiaattee mmaannuuffaaccttuurreerr’’ss lliitteerraattuurree ffoorr
aalllloowwaabbllee wwaaiittiinngg ppeerriiooddss ffoorr ddiisscchhaarrggee ooff
ccaappaacciittoorrss.. VVeerriiffyy wwiitthh aa CCAATT IIIIII oorr IIVV vvoollttmmeetteerr
rraatteedd ppeerr NNFFPPAA 7700EE tthhaatt aallll ccaappaacciittoorrss hhaavvee
ddiisscchhaarrggeedd..
FFoorr aaddddiittiioonnaall iinnffoorrmmaattiioonn rreeggaarrddiinngg tthhee ssaaffee
ddiisscchhaarrggee ooff ccaappaacciittoorrss,, sseeee PPRROODD--SSVVBB0066**--EENN..

WWAARRNNIINNGG
RReeffrriiggeerraanntt VVaappoorr HHaazzaarrdd!!
RReeffrriiggeerraanntt vvaappoorrss mmaayy ccoolllleecctt aanndd ccoonncceennttrraattee iinn
ccoonnffiinneedd ssppaacceess oorr llooww llyyiinngg aarreeaass wwhhiicchh wwiillll
rreessuulltt iinn tthhee ddiissppllaacceemmeenntt ooff aaiirr.. TThhiiss ppoosseess aa
ppootteennttiiaall hheeaalltthh rriisskk dduuee ttoo ssuuffffooccaattiioonn.. FFaaiilluurree ttoo
ffoollllooww pprrooppeerr hhaannddlliinngg gguuiiddeelliinneess ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy..
RReeffeerr ttoo tthhee aapppprroopprriiaattee MMSSDDSS oorr SSDDSS sshheeeettss aanndd
OOSSHHAA//GGHHSS gguuiiddeelliinneess ffoorr iinnffoorrmmaattiioonn rreeffeerrrriinngg ttoo
aalllloowwaabbllee ppeerrssoonnaall eexxppoossuurree lleevveellss aanndd hhaannddlliinngg
gguuiiddeelliinneess..

Preparation
NNoottee:: Some aspects of the installation, such as top

cover removal, may require an additional
technician.

1. Ensure all power to the unit has been disconnected
and locked out.

2. Remove compressor access panel and top cover on
the B-side of the unit (TTA 13-25 ton, see Figure 2,
p. 6), leaving the condenser motor and fan
assembly intact.

NNoottee:: This is accomplished by removing the screws in
the edge of the top cover. Lift the edge of the
cover, opposite the control box, and lay it across
the control box section. It is not necessary to
disconnect the motor leads (See Figure 2, p. 6).

Figure 2. Access panel and top cover removal

“A” Side

“B” Side
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Figure 3. Typical HGBP schematic — single/dual compressor
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Figure 4. Typical HGBP schematic — manifolded compressor
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WWAARRNNIINNGG
RReeffrriiggeerraanntt uunnddeerr HHiigghh PPrreessssuurree!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww iinnssttrruuccttiioonnss bbeellooww ccoouulldd rreessuulltt iinn
aann eexxpplloossiioonn wwhhiicchh ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr
sseerriioouuss iinnjjuurryy oorr eeqquuiippmmeenntt ddaammaaggee..
SSyysstteemm ccoonnttaaiinnss rreeffrriiggeerraanntt uunnddeerr hhiigghh pprreessssuurree..
RReeccoovveerr rreeffrriiggeerraanntt ttoo rreelliieevvee pprreessssuurree bbeeffoorree
ooppeenniinngg tthhee ssyysstteemm.. SSeeee uunniitt nnaammeeppllaattee ffoorr
rreeffrriiggeerraanntt ttyyppee.. DDoo nnoott uussee nnoonn--aapppprroovveedd
rreeffrriiggeerraannttss,, rreeffrriiggeerraanntt ssuubbssttiittuutteess,, oorr rreeffrriiggeerraanntt
aaddddiittiivveess..

WWAARRNNIINNGG
RR--441100AA RReeffrriiggeerraanntt uunnddeerr HHiigghheerr
PPrreessssuurree tthhaann RR--2222!!
FFaaiilluurree ttoo uussee pprrooppeerr eeqquuiippmmeenntt oorr ccoommppoonneennttss aass
ddeessccrriibbeedd bbeellooww,, ccoouulldd rreessuulltt iinn eeqquuiippmmeenntt ffaaiilliinngg
aanndd ppoossssiibbllyy eexxppllooddiinngg,, wwhhiicchh ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh,, sseerriioouuss iinnjjuurryy,, oorr eeqquuiippmmeenntt ddaammaaggee..
TThhee uunniittss ddeessccrriibbeedd iinn tthhiiss mmaannuuaall uussee RR--441100AA
rreeffrriiggeerraanntt wwhhiicchh ooppeerraatteess aatt hhiigghheerr pprreessssuurreess
tthhaann RR--2222.. UUssee OONNLLYY RR--441100AA rraatteedd sseerrvviiccee
eeqquuiippmmeenntt oorr ccoommppoonneennttss wwiitthh tthheessee uunniittss.. FFoorr
ssppeecciiffiicc hhaannddlliinngg ccoonncceerrnnss wwiitthh RR--441100AA,, pplleeaassee
ccoonnttaacctt yyoouurr llooccaall TTrraannee rreepprreesseennttaattiivvee..

IImmppoorrttaanntt:: R-410A refrigerant must not be vented to
the atmosphere.

3. For new installations, release the nitrogen holding
charge by removing line connection caps and
slowly opening the field-installed service valve. For
existing installations, properly recover R-410A from
the system.

4. The installed accessory requires an additional
refrigerant line installed between the condensing
unit and the air handler. See , p. 8 for the
requirements of this line.

5. Check the HGBP diagrams, to determine the exact
location for cutting the tubing and placing the tees
in the refrigerant lines.

6. Drill/punch hole in sheet metal panel in both the
condensing unit and air handler to allow passage of
the hot gas bypass tube, see Figure 5, p. 8. Insert
the provided bushings in the holes.

7. Cleaning, Cutting, and Fitting: Clean the outside
surface of tube with sandpaper or steel wool at the
location you plan to cut and install the “T”
coupling. When cutting the tubing always use a
tube cutter. After the tubing has been cut, its ends
must be scraped or reamed with a pointed tool to
remove any sharp burr in the end of the tube. Using
a clean dry cloth, wipe away any small metal
particles that may be in or around newly cut edges.

Figure 5. Hole placement for HGBP tube

Typical hole placement for
Hot Gas Bypass - field drilled
or punched

Typical hole 
placement for
Hot Gas Bypass 
- field drilled
or punched

Center panel

Installation in Condensing Unit
Figure 6. Outdoor units - refrigerant piping (with dry
nitrogen)Dry nitrogen supply hook-up

Gas Line Gauge Port

Manifold
Gauges

Liquid Line Gauge Port

1. Using a tube cutter, remove a ½” to ¾” length of
tube from the common compressor discharge (hot
gas) line (reference preparation Step 5 and Figure

IInnssttaallllaattiioonn
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9, p. 13).

2. Remove plugs from the tubing ends of the HGBP
accessory.

3. From the interior of the condensing unit, assemble
outlet end of the HGBP accessory with bracket
punched hole through the bushing in the center
panel. Insert the cut ends of the common discharge
line into the inlet “T” of the accessory. Continue to
refer Figure 9, p. 13 while positioning the tubing
assembly.

NNOOTTIICCEE
EEqquuiippmmeenntt DDaammaaggee!!
WWhheenn iinnssttaalllliinngg bbrraacckkeett,, bbee ccaarreeffuull nnoott ttoo ddaammaaggee
aannyy ppaarrttss iinn tthhee ccoonnttrrooll bbooxx..

4. With the installation of the HGBP accessory
complete, ensure that it does not come in contact
with any metal that may rub or “chatter” during
operation.

5. Ensure manifold gauge hoses are attached to the
service ports (one discharge port and one suction
port) on the system.

6. Attach center line manifold gauge to a dry nitrogen
supply.

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww tthheessee iinnssttrruuccttiioonnss ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy oorr eeqquuiippmmeenntt oorr pprrooppeerrttyy--
oonnllyy ddaammaaggee..
UUssee oonnllyy ddrryy nniittrrooggeenn wwiitthh aa pprreessssuurree rreegguullaattoorr ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniitt.. DDoo nnoott uussee aacceettyylleennee,, ooxxyyggeenn oorr
ccoommpprreesssseedd aaiirr oorr mmiixxttuurreess ccoonnttaaiinniinngg tthheemm ffoorr
pprreessssuurree tteessttiinngg.. DDoo nnoott uussee mmiixxttuurreess ooff aa
hhyyddrrooggeenn ccoonnttaaiinniinngg rreeffrriiggeerraanntt aanndd aaiirr aabboovvee
aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree ffoorr pprreessssuurree tteessttiinngg aass tthheeyy
mmaayy bbeeccoommee ffllaammmmaabbllee aanndd ccoouulldd rreessuulltt iinn aann
eexxpplloossiioonn.. RReeffrriiggeerraanntt,, wwhheenn uusseedd aass aa ttrraaccee ggaass
sshhoouulldd oonnllyy bbee mmiixxeedd wwiitthh ddrryy nniittrrooggeenn ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniittss..

7. Flow dry nitrogen through the system at about 2 to
3 psig (avoid any positive pressure buildup).

NNOOTTIICCEE
EEqquuiippmmeenntt DDaammaaggee!!
PPaaiinntteedd aarreeaass ooff tthhee uunniitt mmuusstt bbee sshhiieellddeedd dduurriinngg
bbrraazziinngg aanndd aallll vvaallvveess wwrraappppeedd wwiitthh aa wweett ccllootthh ttoo
pprrootteecctt ffrroomm hheeaatt..

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd aanndd DDeeaaddllyy GGaasseess!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww aallll pprrooppeerr ssaaffee rreeffrriiggeerraanntt
hhaannddlliinngg pprraaccttiicceess ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr sseerriioouuss
iinnjjuurryy..
NNeevveerr ssoollddeerr,, bbrraazzee oorr wweelldd oonn rreeffrriiggeerraanntt lliinneess oorr
aannyy uunniitt ccoommppoonneennttss tthhaatt aarree aabboovvee aattmmoosspphheerriicc
pprreessssuurree oorr wwhheerree rreeffrriiggeerraanntt mmaayy bbee pprreesseenntt..
AAllwwaayyss rreemmoovvee rreeffrriiggeerraanntt bbyy ffoolllloowwiinngg tthhee
gguuiiddeelliinneess eessttaabblliisshheedd bbyy tthhee EEPPAA FFeeddeerraall CClleeaann
AAiirr AAcctt oorr ootthheerr ssttaattee oorr llooccaall ccooddeess aass aapppprroopprriiaattee..
AAfftteerr rreeffrriiggeerraanntt rreemmoovvaall,, uussee ddrryy nniittrrooggeenn ttoo
bbrriinngg ssyysstteemm bbaacckk ttoo aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree bbeeffoorree
ooppeenniinngg ssyysstteemm ffoorr rreeppaaiirrss.. MMiixxttuurreess ooff
rreeffrriiggeerraannttss aanndd aaiirr uunnddeerr pprreessssuurree mmaayy bbeeccoommee
ccoommbbuussttiibbllee iinn tthhee pprreesseennccee ooff aann iiggnniittiioonn ssoouurrccee
lleeaaddiinngg ttoo aann eexxpplloossiioonn.. EExxcceessssiivvee hheeaatt ffrroomm
ssoollddeerriinngg,, bbrraazziinngg oorr wweellddiinngg wwiitthh rreeffrriiggeerraanntt
vvaappoorrss pprreesseenntt ccaann ffoorrmm hhiigghhllyy ttooxxiicc ggaasseess aanndd
eexxttrreemmeellyy ccoorrrroossiivvee aacciiddss..

8. Begin brazing at the “T” on the common
compressor discharge gas line. Braze the copper
joints leak tight.

9. After brazing, shut off and disconnect nitrogen
supply.

10. Remove the schraeder core on the suction line
service port shown on Figure 9, p. 13 or Figure 10,
p. 14. Attach the tee with a flare nut to the access
port and HGBP equalizer line onto the service port
that does not have a schraeder core inside.

11. Re-install the top cover.

12. Evacuate the condensing unit.

Table 2. Discharge line sizes

Unit

Discharge Line

5/8” 3/4”

060, 072 X

076**A, 090**A X

076**D, 090**D X

101**A, 120**A X

101**D, 120**D X

101**C, 120**C X

126, 150 X

156**D, 180**D X

156**C, 180**C X

201**D, 240**D X

201**C, 240**C X

251, 300 X

IInnssttaallllaattiioonn
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Table 3. HGBP line sizes

Unit

HGBP Line

5/8” 3/4”

060, 072 X

076, 090 X

101**A, 120**A X

101**D, 120**D X

101**C, 120**C X

126, 150 X

156**D, 180**D X

156**C, 180**C X

201**D, 240**D X

201**C, 240**C X

251, 300 X

NNootteess::

• The oil-return line is field supplied and
installed.

• The drip leg is attached to the suction line
using 5 feet of 1/8” tubing. This allows for
proper oil return to the compressor and
avoids equipment damage.

• Refer to Equipment Damage notice in the
“Installation of Interconnecting Tubing,” p.
11 for additional details.

• No oil return leg is needed when the
condenser is mounted above the air handler.

• The oil return leg can be connected
anywhere in the suction line.

• No traps are necessary when lines are sized
properly. See application guide (SS-
APG008* or SS-APG009*).

Figure 7. Hot gas bypassed to evaporator inlet

ball 
valve

drip leg

compressor

condenser

evaporator

HGBP
valve

oil-return line

thermal expansion valve (TXV)

check 
valvesliquid line

suction line

pilot line

discharge line

hot gas bypass
(HGBP) line

hot gas bypass
(HGBP) riser
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Installation of Interconnecting
Tubing

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd aanndd DDeeaaddllyy GGaasseess!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww aallll pprrooppeerr ssaaffee rreeffrriiggeerraanntt
hhaannddlliinngg pprraaccttiicceess ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr sseerriioouuss
iinnjjuurryy..
NNeevveerr ssoollddeerr,, bbrraazzee oorr wweelldd oonn rreeffrriiggeerraanntt lliinneess oorr
aannyy uunniitt ccoommppoonneennttss tthhaatt aarree aabboovvee aattmmoosspphheerriicc
pprreessssuurree oorr wwhheerree rreeffrriiggeerraanntt mmaayy bbee pprreesseenntt..
AAllwwaayyss rreemmoovvee rreeffrriiggeerraanntt bbyy ffoolllloowwiinngg tthhee
gguuiiddeelliinneess eessttaabblliisshheedd bbyy tthhee EEPPAA FFeeddeerraall CClleeaann
AAiirr AAcctt oorr ootthheerr ssttaattee oorr llooccaall ccooddeess aass aapppprroopprriiaattee..
AAfftteerr rreeffrriiggeerraanntt rreemmoovvaall,, uussee ddrryy nniittrrooggeenn ttoo
bbrriinngg ssyysstteemm bbaacckk ttoo aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree bbeeffoorree
ooppeenniinngg ssyysstteemm ffoorr rreeppaaiirrss.. MMiixxttuurreess ooff
rreeffrriiggeerraannttss aanndd aaiirr uunnddeerr pprreessssuurree mmaayy bbeeccoommee
ccoommbbuussttiibbllee iinn tthhee pprreesseennccee ooff aann iiggnniittiioonn ssoouurrccee
lleeaaddiinngg ttoo aann eexxpplloossiioonn.. EExxcceessssiivvee hheeaatt ffrroomm
ssoollddeerriinngg,, bbrraazziinngg oorr wweellddiinngg wwiitthh rreeffrriiggeerraanntt
vvaappoorrss pprreesseenntt ccaann ffoorrmm hhiigghhllyy ttooxxiicc ggaasseess aanndd
eexxttrreemmeellyy ccoorrrroossiivvee aacciiddss..

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww tthheessee iinnssttrruuccttiioonnss ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy oorr eeqquuiippmmeenntt oorr pprrooppeerrttyy--
oonnllyy ddaammaaggee..
UUssee oonnllyy ddrryy nniittrrooggeenn wwiitthh aa pprreessssuurree rreegguullaattoorr ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniitt.. DDoo nnoott uussee aacceettyylleennee,, ooxxyyggeenn oorr
ccoommpprreesssseedd aaiirr oorr mmiixxttuurreess ccoonnttaaiinniinngg tthheemm ffoorr
pprreessssuurree tteessttiinngg.. DDoo nnoott uussee mmiixxttuurreess ooff aa
hhyyddrrooggeenn ccoonnttaaiinniinngg rreeffrriiggeerraanntt aanndd aaiirr aabboovvee
aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree ffoorr pprreessssuurree tteessttiinngg aass tthheeyy
mmaayy bbeeccoommee ffllaammmmaabbllee aanndd ccoouulldd rreessuulltt iinn aann
eexxpplloossiioonn.. RReeffrriiggeerraanntt,, wwhheenn uusseedd aass aa ttrraaccee ggaass
sshhoouulldd oonnllyy bbee mmiixxeedd wwiitthh ddrryy nniittrrooggeenn ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniittss..

NNoottee:: For existing installations, skip steps 1 and 2.

1. Keep any installed service valves shut. Flow dry
nitrogen through the HGBP line at about 2 to 3 psig
(avoid any positive pressure buildup). See Figure
3, p. 7 and Figure 4, p. 7.

2. Braze in the suction and liquid interconnecting
tubing per unit Installation, Operation, and
Maintenance (IOM) Guide.

3. Install a hot gas bypass line from the end of the
HGBP accessory into the air handler section
through the punched hole. Extend tube into air
handler clear of any obstructions for future brazing.
See Figure 2, p. 6.

NNOOTTIICCEE
EEqquuiippmmeenntt DDaammaaggee!!
FFaaiilluurree ttoo pprreevveenntt ttrraappppiinngg ooiill iinn tthhee HHGGBBPP lliinnee
ccoouulldd rreessuulltt iinn eeqquuiippmmeenntt ddaammaaggee..
HHoorriizzoonnttaall sseeccttiioonnss ooff HHGGBBPP lliinneess sshhoouulldd aallwwaayyss
ssllooppee iinn aa ddiirreeccttiioonn wwhhiicchh aalllloowwss ggrraavviittyy ttoo
nnaattuurraallllyy ddrraaiinn aannyy ooiill ttoowwaarrdd aa ppooiinntt ooff rreettuurrnn ttoo
tthhee ssyysstteemm.. IIff tthhee HHGGBBPP lliinnee hhaass aa vveerrttiiccaall rriisseerr,, aa
ddrriipp lleegg iiss rreeqquuiirreedd.. TThhee ddrriipp lleegg iiss aattttaacchheedd ttoo tthhee
ssuuccttiioonn lliinnee uussiinngg 55 ffeeeett ooff 11//88”” ttuubbiinngg.. TThhee HHGGBBPP
lliinnee sshhoouulldd nnoott eexxcceeeedd 7755--ffeeeett iinn ttoottaall lleennggtthh..
CCoonnttaacctt aa tteecchhnniiccaall sseerrvviiccee rreepprreesseennttaattiivvee iiff aannyy
ssppeecciiffiicc qquueessttiioonnss aarriissee dduurriinngg iinnssttaallllaattiioonn..

4. Braze the HGBP line into the system, starting from
the condensing unit and working toward the air
handler.

IImmppoorrttaanntt:: Horizontal sections of HGBP lines should
always slope in a direction which allows
gravity to naturally drain any oil or liquid
refrigerant away from the HGBP valve.

IInnssttaallllaattiioonn
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Installation in Air Handler
WWAARRNNIINNGG

EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww tthheessee iinnssttrruuccttiioonnss ccoouulldd rreessuulltt iinn
ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy oorr eeqquuiippmmeenntt oorr pprrooppeerrttyy--
oonnllyy ddaammaaggee..
UUssee oonnllyy ddrryy nniittrrooggeenn wwiitthh aa pprreessssuurree rreegguullaattoorr ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniitt.. DDoo nnoott uussee aacceettyylleennee,, ooxxyyggeenn oorr
ccoommpprreesssseedd aaiirr oorr mmiixxttuurreess ccoonnttaaiinniinngg tthheemm ffoorr
pprreessssuurree tteessttiinngg.. DDoo nnoott uussee mmiixxttuurreess ooff aa
hhyyddrrooggeenn ccoonnttaaiinniinngg rreeffrriiggeerraanntt aanndd aaiirr aabboovvee
aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree ffoorr pprreessssuurree tteessttiinngg aass tthheeyy
mmaayy bbeeccoommee ffllaammmmaabbllee aanndd ccoouulldd rreessuulltt iinn aann
eexxpplloossiioonn.. RReeffrriiggeerraanntt,, wwhheenn uusseedd aass aa ttrraaccee ggaass
sshhoouulldd oonnllyy bbee mmiixxeedd wwiitthh ddrryy nniittrrooggeenn ffoorr
pprreessssuurriizziinngg uunniittss..

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd aanndd DDeeaaddllyy GGaasseess!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww aallll pprrooppeerr ssaaffee rreeffrriiggeerraanntt
hhaannddlliinngg pprraaccttiicceess ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr sseerriioouuss
iinnjjuurryy..
NNeevveerr ssoollddeerr,, bbrraazzee oorr wweelldd oonn rreeffrriiggeerraanntt lliinneess oorr
aannyy uunniitt ccoommppoonneennttss tthhaatt aarree aabboovvee aattmmoosspphheerriicc
pprreessssuurree oorr wwhheerree rreeffrriiggeerraanntt mmaayy bbee pprreesseenntt..
AAllwwaayyss rreemmoovvee rreeffrriiggeerraanntt bbyy ffoolllloowwiinngg tthhee
gguuiiddeelliinneess eessttaabblliisshheedd bbyy tthhee EEPPAA FFeeddeerraall CClleeaann
AAiirr AAcctt oorr ootthheerr ssttaattee oorr llooccaall ccooddeess aass aapppprroopprriiaattee..
AAfftteerr rreeffrriiggeerraanntt rreemmoovvaall,, uussee ddrryy nniittrrooggeenn ttoo
bbrriinngg ssyysstteemm bbaacckk ttoo aattmmoosspphheerriicc pprreessssuurree bbeeffoorree
ooppeenniinngg ssyysstteemm ffoorr rreeppaaiirrss.. MMiixxttuurreess ooff
rreeffrriiggeerraannttss aanndd aaiirr uunnddeerr pprreessssuurree mmaayy bbeeccoommee
ccoommbbuussttiibbllee iinn tthhee pprreesseennccee ooff aann iiggnniittiioonn ssoouurrccee
lleeaaddiinngg ttoo aann eexxpplloossiioonn.. EExxcceessssiivvee hheeaatt ffrroomm
ssoollddeerriinngg,, bbrraazziinngg oorr wweellddiinngg wwiitthh rreeffrriiggeerraanntt
vvaappoorrss pprreesseenntt ccaann ffoorrmm hhiigghhllyy ttooxxiicc ggaasseess aanndd
eexxttrreemmeellyy ccoorrrroossiivvee aacciiddss..

1. Ensure any service valves are closed on the
condensing unit. Attach manifold gauge hoses to
the ports of the service valves (suction and liquid).

2. Attach center line manifold gauge to a dry nitrogen
supply.

3. Flow dry nitrogen through the HGBP line at about 2
to 3 psig (avoid any positive pressure buildup).

4. Using a brazing torch, unsweat the factory installed
check valves (Circuit A only for dual circuit units)
which are on the distributor side ports, as shown in
Figure 8, p. 12. For TWE251/300 units unsweat the
factory installed caps on the distributor side port.

Figure 8. Location of check valve

Check 
valves

NNoottee:: If removing the valve is difficult, a tubing
cutter can be used to first cut the factory
check valve in half and then sweat out either
end. New check valves are supplied with this
kit.

5. Shut off nitrogen supply.

6. Fit up all of the interconnecting tubing before
brazing on the system. See Figure 11, p. 15 and
Figure 12, p. 16 for details. Using the parts
provided, cap the liquid lines for all units except
TWE251/300 and lay out the tubing as shown in the
diagrams. This layout ensures proper oil return to
the compressor.

7. Install oil return line between drip leg and
compressor suction tubing. See Figure 7, p. 10.

8. Connect nitrogen supply to HGBP and liquid line
service ports. Flow dry nitrogen through the system
at about 2 to 3 psig (avoid any positive pressure
buildup).

9. Braze together evaporator coil tubing starting with
the HGBP line. Work from the point it enters the air
handler toward the distributor. Braze on the liquid
line caps where applicable. Braze the copper joints
leak tight.

10. After brazing, shut off and disconnect nitrogen
supply.

11. Open all installed service valves.

WWAARRNNIINNGG
EExxpplloossiioonn HHaazzaarrdd!!
FFaaiilluurree ttoo ffoollllooww ssaaffee lleeaakk tteesstt pprroocceedduurreess bbeellooww
ccoouulldd rreessuulltt iinn ddeeaatthh oorr sseerriioouuss iinnjjuurryy oorr
eeqquuiippmmeenntt oorr pprrooppeerrttyy--oonnllyy--ddaammaaggee..
NNeevveerr uussee aann ooppeenn ffllaammee ttoo ddeetteecctt ggaass lleeaakkss.. UUssee aa
lleeaakk tteesstt ssoolluuttiioonn ffoorr lleeaakk tteessttiinngg..

IInnssttaallllaattiioonn
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12. Insulate the HGBP line with tubing insulation from
the outdoor unit to the indoor unit. Extend the
insulation into the air handler up to the installed
“T” fitting. Ensure the insulation is properly
secured to the tube. Seal any cabinet air gaps

around the HGBP line entry point.

13. Evacuate, leak check, and charge the system;
referring to the unit IOM for the proper procedures.

Figure 9. Condensing unit - typical HGBP accessory layout (single circuit system shown, dual circuit systems will only
go to circuit A)

Hot gas bypass
Service valve

Support bracket

Piping to suction
line service port
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Figure 10. Condensing unit - typical HGBP accessory layout (manifolded system shown,. dual circuit systems will
only go to circuit A)

Hot gas bypass

Support bracket

Piping to suction
line service port

Service valve 
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Figure 11. Air handler HGBP accessory layout (manifolded system shown. dual circuit systems will only go to circuit
A)

10
68

1

3

7
2

4
5

7

9

Optional Direction
for Tube (Item 1)

Table 4. Air handler HGBP accessory layout

Item
Number

Description Quantity
Required

Provided with Kit?

Yes No

1 Tubing 1 X

2 Tube 2 X

3 Check Valve ASM 2 X

4 Elbow 2 X

5 Tube 1 X

6 Tube 1 X

7 1/2 Tube Cap 2 X

8 5/8 x 5/8 x 5/8 Tee 1 X

9 Bushing 1 X

10 Reducer 5/8 x 7/8 1 X

Notes:
1. All parts not needed for every application.
2. Two check valves only needed for manifolded systems.
3. Items reference Figure 11, p. 15.

IInnssttaallllaattiioonn
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Figure 12. Tubing layout (manifold system shown;
dual circuit systems will only go to circuit A)

Proper size tubing to be installed
parallel to base of cabinet

Typical hole placement

Both check valve assemblies
to be installed perpendicular
to the face of the coil

Operational Test
1. Close HGBP service valve.

2. Start the system and check for proper operation per
unit IOM.

3. Slowly open the HGBP service valve.

4. The HGBP valve will begin to cycle and bypass at
suction pressures lower than the factory set point of
102 psig. Above this pressure the system will
operate normally without the use of HGBP.

Operation of the HGBP system can be verified by
briefly shutting off the indoor fan while monitoring
refrigerant pressures at the condensing unit. Once the
indoor airflow blower has stopped, the HGBP valve will
begin to open when the suction pressure drops below
102 psig. The opening of the valve will be accompanied
by an audible hiss of refrigerant flowing through the
hot gas line. If the valve has opened at the specified
pressure level, the system is operational. Restart the
indoor air handler. The HGBP service valve must
remain open.

The factory set point ensures reliable operation for a
typical split system layout. If adjustment of the suction
pressure set point is found to be necessary, the HGBP
valve is setscrew adjustable between 75 and 150 psig
(CW increases the setpoint and CCW decreases). This
procedure should only be conducted by qualified
technicians.

IInnssttaallllaattiioonn
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NNootteess
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NNootteess
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NNootteess
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